时间：2008-1-15  8：20—16：00

地点：华南理工大学机加工车间

实习项目：磨工与齿轮加工

内容：

用老师的话来说,今天的实习项目是最危险又是最安全的,危险是因为磨床的操作不当会发生严重后果,安全是因为老师在尝试性机床操作前详细讲解磨床的组成、各部分的名称、作用和操作方法,并只允许在老师的当面指导下进行实机操作。

磨床是各类金属切削机床中品种最多的一类，主要类型有外圆磨床、内圆磨床、平面磨床、无心磨床、工具磨床等。老师重点讲解了外圆磨床、内圆磨床、平面磨床这三种磨床：外圆磨床是使用的最广泛的，能加工各种圆柱形和圆锥形外表面及轴肩端面的磨床。万能外圆磨床还带有内圆磨削附件，可磨削内孔和锥度较大的内、外锥面。不过外圆磨床的自动化程度较低，只适用于中小批单件生产和修配工作。内圆磨床的砂轮主轴转速很高，可磨削圆柱、圆锥形内孔表面。普通内圆磨床仅适于单件、小批生产。自动和半自动内圆磨床除工作循环自动进行外，还可在加工中自动测量，大多用于大批量的生产中。平面磨床的工件一般是夹紧在工作台上，或靠电磁吸力固定在电磁工作台上，然后用砂轮的周边或端面磨削工件平面的磨床；无心磨床通常指无心外圆磨床，即工件不用顶尖或卡盘定心和支承，而以工件被磨削外圆面作定位面，工件位于砂轮和导轮之间，由托板支承，这种磨床的生产效率较高，易于实现自动化，多用在大批量生产中。老师在教给出我们磨床相关知识时，还不时穿插着其它学科以及做人做事的道理，在学到知识的同时，还让我们懂得了做什么事都要从不同的角度去看待问题，老师说他是文科毕业，却在华工从事机械类的教学工作，其教学风格果真不失文科生的风范！
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图为磨床打磨工件时的情景

